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卷绕材料图解 

图解显示 DPM 的材料和色带的卷绕方向。在安装/更换材料和色带时

参照这图解。 
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零件的说明 

序号 名称 序号 名称 

1 打印压力旋钮 13 打印胶辊 

2 色带回收轴 14 剥标板 

3 色带释放轴 15 打印头 

4 操作面板 16 固定杆 

5 标签限位卡槽 17 色带拉力调节杆 

6 压力辊轴 18 色带胶辊 

7 压力辊轴扳手   

8 固定轴   

9 走纸胶辊   

10 松纸扳手   

11 刹车胶辊   

12 标签识别传感器   
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安装材料 

！注意！ 旋转杠杆！－  这些会套住毛发、衣服和饰物。 

   －  操作时不能打开盖子。 

   －  毛发、松散的衣服以及饰物不要靠近机器。 

卷筒材料 

 

1. 打开盖子。 

2。调整标签导轨与标签材料的宽度一致。首先放松标签导 

轨的下方的螺丝(图 1 处)。推动一边的材料导轨（图 2 处）。 

然后，再拧紧螺丝。 

 

3．按下松纸扳手开关（图 3 处），使压纸轮（图 4 

      处）抬起。压下松纸扳手，把材料推入通过下端的压纸轮，

铝外壳（图 5 处）和打印头（图 6 处）。 
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4. 在按下打开器（图 3 处）时，同时放置压纸轮（图 4 处）。 

 

1．标签纸伸出约 80cm，撕去底纸。 

 

 

2．把底纸返回到打印机装置下面到输送滚轴（2）。 
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3．打开底纸锁定器（3）。 

 

 

4．在材料底中间安置弹簧锁定（5）。 

5．S 形绕过输送滚轴（2）和反转滚轴（4）导入底纸。 

10．向上提起杠杆，关闭底纸锁定器。 
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安装色带 

1． 打开盖子。 

 

 

 

2． 在右边的较低的色带装置（1）上推入色带，使色带按逆时

针方向展开

 

3． 在色带的反转器（2）下部和打印头的一边（3）下面拉送色

带。 

4． 在打印头下拉出色带边缘。平稳的展开一些色带。 
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5． 向上提起色带，并绕过色带滚轴（5）、色带反转器（6）和

摇臂管道（7）。 

6． 在左边的较高的色带装置上安放空的色带筒（8）。 

7． 在色带的空筒上固定色带的末端，使色带按顺时针方向回卷。 

 

 

 

替换色带 

—》 每次安装新的色带卷，要用一个空筒替换用过的色带！否则，         

用过的色带的直径增加到一定的宽度，可能会影响机器的某些功能。 
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设置 

 

色带拉紧 

色带展开装置和色带回卷装置的扭转力矩可以用色带装置前面的红

色塑料六角形设置。顺时针方向转动提高扭转力矩。 

当它已被提高了，色带必须均匀滚动，在杆之间不能过多的拉长 

色带的长度。下列准则是容易设置的： 

色带松散了、弄皱了或者回卷器卷得太松了。 

－>   提高展开器/回卷器得力矩。 

色带在打印过程中明显地扭曲或者撕裂。色带不适当地传送。 

－>   提高展开器/回卷器得力矩。 

 

 

工厂设置 

虽然工厂设置包括不同色带色宽度，但是如果使用非常窄或非常宽的

色带，有必要稍作调整。 
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标签感应 

DPM 装备了光电感应器来确定间距。 

设置 

 

材料的感应可以用打印装置靠外边的红色齿轮（1）来调节。根据材

料输送的方向，转动齿轮调节材料感应超过 80mm 范围的间隙。度量

（2）指明设置数值。 

 

设置数值的计算如下： 

设置数值 ＝ 间距位置 － 2mm 
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其中： 

－ 间距位置：从材料的左边（内径）（3）量起。 

－ 设置数值：度量数值， 用红色的齿轮调节。 

例：从左边到间距的中间 ＝ 11mm ，减 2mm 得到 9mm 的设定数 

值。 
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打印头接触压力 

不同材料的宽度和/或厚度在输送滚轴上对热敏带的接触压力有影响。 

 

接触压力的设定有三个位置： 

1． 薄/窄的材料的位置：I 

2． 一般材料的位置：II 

3． 厚/宽的材料的位置：III 

 

设置 

 

在色带上方的红色卷起紧轴，暂停在前面的凹点。可以用硬币转动。 
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工厂设置 

对于薄/窄的材料，位置 1 

 

－>  中等打印头接触压力，转动尖头到位置 2 至轻轻地点击在凹点

－>  更大打印头接触压力，转动尖头到位置 3 至轻轻地点击在凹点 

 

－》尽量选择最低的打印头接触压力而取得满意地打印质量，这样 

        可以保护好打印头和整个机器。 

 

 

－》 过量的接触压力会导致过早的磨损打印头。 
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剥离板 

在末尾进一步操作可采用剥离板： 

 

步骤如下： 

1． 松开后端的夹盘的两边螺丝（1）。底下最接近处的螺丝。 

2． 转动剥离板（2）的位置。 

3． 重新拧紧螺丝。 

 

 

图 1：松开夹盘的两边螺丝（1），使剥离板（2）下垂（右图 

           没有打印滚轴）。 
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剥离板参数 

在第一次打印机工作的时候，设置下列参数： 

参数 功能 

Dispense PARAMETERS/ 

Dispense Mode 

调节打印机剥离运作的过程（普

通 1：1-，批量-或者少量 1：1

模式） 

Dispense PARAMETERS/ 

Dispensposition 

设定出标位置，剥离的标签背部

留有粘胶（见图 2）。 

Dispense PARAMETERS/ Start 

offset 

设定贴标位置的偏移量 

表 1：参数，剥离器的重要功能 

 

 

 

图 2： 剥离位置的示意图。 
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